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※安全贸易管理规定，对进出口限制品必须获得相关国家的进出口许可。                   ※实际配置式样以报价清单为准，样本仅作参考。                   ※本样本的规格若有更新，不再预发通知，敬请谅解。

客服热线:400-822-0330     135-1131-7818

外观图

长×宽×高

32支
32m/min(X1:24m/min）

0.75kW

旋转导套装置:80mm※/135mm※
无导套装置:45mm(套餐配置)/70mm※ 电导套装置:210mm※

静止导套装置:250mm※

200～10,000min-1

2.2/3.7kW
2.2/3.7kW

标配:φ3～φ20mm     选配:φ3～φ25mm夹持棒材直径

φ12mm
M10

※：选配

主轴转速

刀具总数

快移速度

机器重量

电源容量

切削液油箱容量

主轴

背轴

4轴横向动力头

主轴最大钻孔直径

主轴最大螺纹孔径

2,600kg
10kVA
220L

2,260×1,244×1,835mm

香港主板上市

1651.HK本体规格

最大加工长度
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修理用

主轴中心

电控箱

SS206
专攻医疗牙科式样

搭载B轴四支动力头,

实现0-120°旋转,

满足超级复合加工需求



丰富的刀具配置，轻松实现复杂零件的加工

医疗行业（牙基台、骨钉等）

套 餐

标准本体

B轴四支动力头

4轴横向动力头

主轴C轴、背轴C轴（含刹车装置）

45mm无导套装置

前方排出装置（喷油）

成品接料装置（输送带右侧排出）

外置高压油泵

刀尖跟随功能

AICC轮廓制御功能

高速CPU

扩大内存2MB

内嵌变压器

送料机
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■ 实用超值的配置组合

■ 加工调整区域

■ 加工应用

牙冠
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正面

动力头
（标准）

背面

旋转角度:0°～120°

ER16×4 ER11×4

背面刀台

4轴横向动力头
（最高转速:8,000min-1）

（最高转速:5,000min-1）

● ER11×2
● ER16×2

钻孔座（标准）

φ22mm×4
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加工行程 210

电导套 （OP）
□16  选择16刀方的情况下
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基准刀尖位置

导套前端

基准刀尖位置

2

φ20×5
5孔钻孔座

2 3

加 餐

● 80/135mm旋转导套装置

● 背面驱动装置

● 背面横向动力头

● 背面适配器

● 油雾收集器

● 自动灭火装置

● 排屑机


